
PS2： 下排显示OUT2设定值

复位键

批次设定键

功能键 参数修改键

BA MD

测量状态 批次设定值修改状态

键 键

PS1： 下排显示OUT1设定值

BA.S：上排显示批次计数值

      下排显示批次设定值
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型     号 面板尺寸(mm)序号

二、型号种类

三、技术参数

系列

显示

电源

允许电压的波动范围

输入脉宽

输入

One-shot输出

控制输出

计数器

计时器

接点容量

固态容量

记忆保持

外部传感器电源

使用温度

保存温度

环境湿度

时间精度

绝缘强度

耐压

干扰  (AC电源)

冲击

寿命

振动
机械

机械

机械

电气

故障

故障

CT

双排六位

额定电压的90-110%(AC电源)

INA,INB的输入频率

INA,INHIBIT,RESET,BATCH RESET,可选择1ms或20ms

电压输入:输入阻抗为5.4KΩ,“H”为：5-30VDC     “L”为0-2VDC

无电压输入：短路阻抗为最大1KΩ，残留电压：最大2VDC  开路阻抗：最大100KΩ 

10/50/100/200/500/1000/2000/5000ms

10/50/100/200/500/1000/2000/5000ms

NO:250VAC   3A阻抗       NC：250VAC   2A阻抗

最大30VDC ，  最大100mA

10年

12VDC±10%  100mA以下 

-10℃～50℃  （未结冰状态）

-25℃～65℃  （未结冰状态）

35-85%RH

打开电源时：±0.05%±0.05sec

来信号时：±0.05%±0.03sec

最小100MΩ    (at500VDC)

2000V AC    50/60Hz   1分钟

±2kV   由方波发生器干扰    (脉宽:1us)

振幅为：0.75mm      频率为:10～55Hz   X,Y,Z各个方向1小时

振幅为：0.5mm      频率为:10～55Hz   X,Y,Z各个方向10分钟

300/S    (约: 30G)  X,Y,Z各个方向3次

10,000,000以上

100,000以上  (NO:250VAC  3A负载   NC:250VAC  2A负载)

四、面板名称

五、操作流程

六、批次计数和批次设定值

批次复位

批次设定值

0

批次输出

1. 批次输出动作

◆批次计数

批次计数值是向上累加的，只有外部批次复位信号才能将其复位归零.
批次计数值超过999999，将自动归零并重新开始计数.
批次计数值不受    键和外部复位信号的影响.

(1)计数模式下的批次计数.
   当计数报警输出次数等于批次设定值时，批次报警输出。 
   当使用批次控制输出时,这个向上计数的时间间隔将大于10MS

(2)计时模式下的批次计数.
   当计时报警输出次数等于批次设定值时，批次报警输出。
   FLK输出方式的情况下,Batch 计数器的计数值是增加的,当Toff和Ton设定时间通过.

七、比例系数功能

十四、动作模式转换

九、计数器功能模式设定

◆批次的输出动作
  如果批次输出为ON.它将保持ON状态直到批次复位信号到来.
  如果批次输出为ON.仪表断电并重新上电后批次输出应保持
  ON状态.直到外接批次复位信号到来.

2. 批次设定值的修改

例:脉冲数P是旋转编码器旋转一周的脉冲数,L是测量的长度,系数值等于长度L/旋转编码器旋转一周的脉冲个数,它代表一个
   脉冲所对应的实际长度.

100/S    (约: 10G)  X,Y,Z各个方向3次
2

2

1

2

CT8-RB61

6位

无 1 1路继电器

报警输出

一、型号说明

CT□□-M C□□ 
显示位数：6：6位显示

控制输出：R:继电器输出    S：固态输出    M:继电器及固态输出 

CT系列多功能批次/计数/定时器

□□ 

报警输出：B：一路      C：二路

*24V供电电源可订做

1:1段预置    2:2段预置

电源：空白：100-240VAC/DC     F：24VDC供电

100-240V AC/DC

1Hz、30Hz、1KHz、5KHz、10KHz可选

9

10

CT8-RC62 48H×96W

6位

无 2 1路继电器

48H×96W

CT16-RB61

6位

无 1 1路继电器

CT16-RC62 80H×160W

6位

无 2 1路继电器

80H×160W

外形尺寸(mm)：3：36H×72W×85.5L  4 ：48H×48W×101L   7：72H×72W×100L
              8：48H×96W×100L   16：80H×160W×102L

Lock:按键锁定指示(CT16,CT8无此指示灯)

OUT1,OUT2:OUT1或OUT2输出指示

BA.O:批次输出指示(CT3,CT4无此指示灯)

CNT:当前工作于计数器模式

TMR:当前工作于计时器模式
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SIGNAL ON DELAY（电源关复位）

SIGNAL ON DELAY 1（电源关复位）

FLCKER（电源OFF复位）

FLCKER1（电源OFF复位）：Hold输出

FLCKER1（电源OFF复位）：One-shot输出

 输出方式                          时序图                                    动作

(OND.1) 

(OND) 

(OND.2) 

(FLK) 

(FLK.1) 

t 
One-shot输出
Hold输出
t=0ne-shot输出时间

Hold输出

电源
INA

INHIBIT
复位

OUT2(输出)
UP(设定时间)

0
Down设定时间

0

电源
INA

INHIBIT
复位

OUT2(输出)
UP(设定时间)

0
Down设定时间

0

电源
INA

INHIBIT
复位

OUT2(输出)
   Toff 设定时间

Toff 设定时间
0

Toff 设定时间
Toff 设定时间

0

t 

POWER ON DELAY（电源OFF计数保持）

up 
Display 
Down 

电源
INA

INHIBIT
复位

OUT2(输出)
UP(设定时间)

0
Down设定时间

0

t t t 

电源
INA

INHIBIT
复位

OUT2(输出)
UP(设定时间)

0
Down设定时间

0

电源
INA

INHIBIT
复位

OUT-2(输出)
UP(设定时间)

0
Down设定时间

0

t t t 

 

t t t 

1)当INA信号为ON时计时，如果INA信号变为OFF
  计时继续。
2)当复位信号OFF时，INA信号ON的时候，电源
  ON时，开始计数。
3)控制输出动作由hold或One-shot时间来实现的。

 

 

T:(预设时间)

INA 

OUT2
(输出)

电源

1)当INA信号变ON时计时，如果INA信号变为OFF
  计时复位。
2)当复位信号OFF时，INA信号ON的时候，电源ON
  时开始计数。
3)控制输出动作由hold或Ｏne-shot时间来实现。 

T:(预设时间)

电源

INA 

OUT2
(输出)

1)当电源为ON时计时,如果电源变为OFF计时保持。
2)当复位信号OFF时，INHBIT信号OFF，电源ON时，
  开始计数。
3)控制输出动作由hold或One-shot时间来实现的。

T:(预设时间)

HOLD 

电源

OUT2
(输出)

1)当INA信号变ON时计时，如果INA信号重复
  出现，则只有最初的信号被认可。
2)当电源变ON和复位信号OFF时，INA信号ON
  时，计时开始。
3)控制输出动作由hold输出，当计时到Toff
  设定时间或Ton设定时间时，输出为ON或OFF。
 （无One-shot输出）
4)每一个Ton时间和Toff时间必须单独设置。
5)使用接点输出，设置的时间必须大于100ms。

电源

INA 

OUT2
(输出)

1)当INA信号ON时计时，如果INA信号被认可，
  则只有最初的信号为效的。
2)当电源变ON和复位信号OFF，INA信号ON时，
  计时开始。
3)控制输出动作hold输出，使用接点输出，
  设置时间必须大于100ms。 

电源
INA

T:设定时间

OUT2
      (输出)

T             T               T 

1)当INA信号变为ON时计时，如果INA信号被认
  可，则只有最初的信号为有效的。
2)当电源ON和复位信号OFF，INA信号ON时
  计时开始。
3)控制输出动作由One-shot输出，使用接点输出，
  设置的时间必须大于100ms。

电源
INA

OUT2
      (输出)

up 
Display 
Down 

up 
Display 
Down 

up 
Display 
Down 

up 
Display 
Down 

up 
Display 
Down 
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十八、外形及安装尺寸

十七、输出连接

十六、输入连接

T             T                 - T C C 

H O L D 

T             

T   

T         

  

T             T                 - T C C 

H O L D 

1)当INA信号变ON时计时，如果INA信号被认可，
  则只有最初的信号是为有效的。
2)控制输出动作由Hold输出，直接保持到下一
  个设定值。
3)当电源变ON和复位信号OFF时，INA信号ON时，
  计时开始。
4)使用接点输出，设置的时间必须大于100ms。

电源
INA

INHIBIT
复位

OUT2(输出)
UP(设定时间)

0
Down设定时间

0

电源
INA

INHIBIT
复位

OUT2(输出)
UP(设定时间)

0
Down设定时间

0

 
1)当INA信号变ON时计时，如果INA信号被认可，
  则只有最初的信号为有效的。
2)控制输出动作由One-shot输出，在达到设定
  值时输出。
3)当电源变ON和复位信号OFF时，INA信号ON时，
  计时开始。
4)使用接点输出，设置的时间必须大于100ms。

FLCKER2(电源OFFHold):One-shot输出

FLCKER2(电源OFFHold):Hold输出

INTERVAL(电源/信号复位)

电源
INA

INHIBIT
复位

OUT2(输出)
UP(设定时间)

0
Down设定时间

0

电源
INA

INHIBIT
复位

OUT2(输出)
UP(设定时间)

0
Down设定时间

0

电源
INA

INHIBIT
复位

OUT2(输出)
UP(设定时间)

0
Down设定时间

0

1)当INA信号变ON时开始计时。
2)当INA信号变OFF时计时复位。
3)当电源变ON和复位信号OFF时，INA信号ON时，
  计时开始。
4)当计时达到设定时，显示值和控制输出将自
  动复位。
5)在计时过程期间，控制输出为ON。

1)当INA信号变ON时，控制输出为ON并且计数开始。
2)如果INA信号重复的出现，只有最初的一个信
  号是被认可的。
3)当计时达到设定值时，显示值和控制输出将
  自动复位。
4)当电源ON和重复信号OFF，INA信号ON时，
  计时开始。
5)当INA信号保持ON状态时，计时过程正常。

1)如果电源ON和复位信号OFF时，在INA信号
  为ON期间，在控制输出保持ON状态。
2)当计时到达设定值时，显示和控制输出将
  自动复位。

INTERVSL1(电源OFF复位)

INTERVSL1(电源OFF复位)

(FLK) 

(INT) 

(INT.1) 

(OFD) 

电源
INA
OUT2
(输出)

电源
INA
OUT2
(输出)

电源
INA

OUT2
(输出)

电源
INA

OUT2
(输出)

电源
INA

OUT2
 (输出) T:设定时间

T:设定时间

T:设定时间

T:设定时间

T:设定时间

t t t t t 

T 

up 
Display 
Down 

up 
Display 
Down 

up 
Display 
Down 

up 
Display 
Down 

up 
Display 
Down 

十五、接线图
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计时器输出动作模式

OUT1和OUT2满足下列条件时，

保持ON状态。

显示值≥设定值1

显示值≥设定值2

OUT1保持OFF状态，当显示值小

于预设值1时，但如果预设值

为“0”，OUT1保持ON状态

OUT2保持ON状态，当显示值

等于或小于预设值2时。

只有当显示值等于设定值（

预设1或2）时

OUT1和OUT2才保持ON状态

当计数器速度设定为1kcps

应使用固态输出。

Up/DownA,B,C 
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设定菜单 选择设定

时间范围

INA、INHIBIT、RESET、BATCH RESET 的最小信号宽度的选择

（单位:ms)

             输出延时时间选择

（单位:ms)

U
（加）

D
（减）

INA超前INB则加计数
INA滞后INB则减计数
     
相位差输入（用于旋转编码器）

RUN 模式 （计数器）

计数动作模式

输入模式 （IN）

最大计数速度（CPS）

输出模式 （OUT）

输出时间 （OUT2）

输出时间 （OUT1）

Prescale值(SCL)

输入逻辑 （SIG）

最小的复位时间（RST）

小数点（dP）

计数值储存（DATA）

LOCK键（LOCK）

计数/计时器(C-T)

功

能

设

置

模

式

RUN 模式 （计时）

计时动作模式

 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 按3秒

时间范围

Up/Down模式(U-D)

输出模式 （OUT）

输出时间 （OUT.T）

输入逻辑(SIG)

输入信号时间(In-T)

LOCK键（LOCK）

计数/计时器(C-T)

功

能

设

置

模

式

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 

MD 按3秒

※在计数器模式下要转换到计时器时,可直接切换
※输入逻辑方式可直接在软件内部切换.
※在功能设置模式中,如不操作60秒,计数器将返回到RUN模式.

时间范围
单位显示 范围显示

功能设置

0.01s～9999.99s

0.1s～99999.9s

1s～999999s

0.01s～99m59.99s

0.1s～999m59.9s

0.1m～99999.9m

1m～999999m

1s～99h59m59s

1m～9999h59m

输入方式 计数图 备注
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+12V
5.4kΩ

到内部电路

OV

(CT系列)
计数速度:1或30cps设定(计数器)

计数/计时器

⑵接点接入

+12V

5.4kΩ
到内部电路

OV

(NPN无电压输入) (CT系列)

1、输入逻辑:无电压输入(NPN)

计数/计时器   传感器 

⑴ 固态输入
   标准传感器: NPN  output  型传感器

※

※

+12V

5.4kΩ
到内部电路

OV

(CT系列)
计数速度:1或30cps设定(计数器)

计数/计时器

⑵接点接入

+12V

5.4kΩ
到内部电路

OV

(PNP电压输入) (CT系列)

2、输入逻辑:电压输入(PNP)

计数/计时器 传感器

⑴ 固态输入
   标准传感器: PNP  output  型传感器

※

注:若说明书接线图与仪表实际接线图有差异,应以仪表实际接线图为准

※　　A　：最小信号宽度以上　　B　：最小信号宽度的1/2以上

继电器输出

计数/计时器

负载电源

Load

固态输出

计数/计时器

负荷
负载电源

  (DC)

(+)

(-)

※

15

固态输出

1.使用合适的负载和电源,固态输出不能过度
  NO/OFF,容量(30VDC.100mA以内)
  
2.确认电源没有接反
  
3.当使用感性负荷时(继电器等),
  滤波电路(二极管,变阻器等)必须连接在负
  荷两端.

SEC

SEC

SEC

S

S

SH

H

INA输入脉冲则加计数
INB输入脉冲则减计数

INA：作为计数输入
INB：作为控制输入
INB=L：INA输入脉冲则加计数
INB=H：INA禁止计数

INA：作为控制输入
INB：作为计数输入
INA=H：INB输入脉冲则加计数
INA=L：INB禁止计数

INA：作为计数输入
INB：作为控制输入
INB=L：INA输入脉冲则减计数
INB=H：INA禁止计数

INA：作为控制输入
INB：作为计数输入
INA=H：INB输入脉冲则减计数
INA=L：INB禁止计数

INA：作为计数输入
INB：作为控制输入
INB=L：INA输入脉冲则加计数
INB=H：INA输入脉冲则减计数

+12V

INA

GND

※

+12V

INA

GND

INA

GND

+12V

INA

旋转编码器

刀具
滚轮

这个连接编码器的滚轮直径为
22mm.编码器旋转一周的脉冲数
为1000pcs

电机控制系统

电机

计数器

计数器和旋转编码器控制长度

                π×滚轮的直径( D )
系数值  = ------------------------
                编码器旋转一周的脉冲个数

在功能设定模式中的系数设定菜单中.
将系数值修改为0.069

     3.1416×22
= ------------------
       1000

= 0.069mm/pulse

显示继续增加或减少，输出

一直保持到复位输入。

输  入  模  式

Up Down 

F 
 
 
 
 
 
 
 
N 
 
 
 
 
 
 
 
C 
 
 
 
 
 
 
 
 
R 
 
 
 
 
 
 
 
 
K 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
P 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Q 
 
 
 
 
 
 
 
 
A 
 

十三、计数器输出动作模式

Up/DownA,B,C 

One-shot 输出（OUT1输出）
Hold 输出

One-shot 输出
（OUT2 输出）

Hold输出 同时输出

  

  

S 
 
 
 
 
T 
 
 
 
 
D 

动作

十一、时间范围

十、时间功能模式设定

十二、计数器输入动作模式

※ 当使用编码器的A、B相输出时.请连接仪表INA、INB输入端，并将输入模式设为Ud-C方式。

符号
输入类型

H 

L 

电压输入（PNP）

5-30VDC 

0-2VDC 

触点输入（NPN）

短路

开路

 

 显示和输出一直保持到复位

 输入。

  

  显示值自动回到初始状态，

  输出延时到设定时间后自

  动回到初始状态。

 （输出动作为重复单一输出）

   

   显示值和输出保持到延时

   设定时间后自动回到初始

   状态。 

  （输出动作为重复单一输出）

  显示值继续递增或递减，

  直到复位输入，输出延时

  到设定时间后回到初始状

  态。

 （输出动作为单一输出）

   显示值维持到输出延时时

   间后，显示下一周期值。

   （延时时间内从初始值开

   始下一周期计数/计时）

   （输出动作为重复单一输

   出）

   显示值在输出延时时间内

   继续递增或递减，输出延

   时到设定时间后显示值和

   输出回到初始状态。

  （输出动作为重复单一输出）

   显示值与OUT1输出保持到

   复位输入，OUT2输出到延

   时时间后回到初始状态。

  （输出动作为单一输出）

复位

999999 

SV2 

SV1 
显示

OUT1输出

OUT2输出

0 

SV2 
SV1 

SV2 
SV1 

SV2 
SV1 

复位

999999 

SV2 

SV1 
显示

OUT1输出

OUT2输出

0 

(OUT) 

复位

999999 

SV2 

SV1 显示

OUT1输出

OUT2输出

0 

(OUT) 

复位

999999 

SV2 

SV1 显示

OUT1输出

OUT2输出

0 

(OUT) 

复位

999999 

SV2 

SV1 
显示

OUT1输出

OUT2输出

0 

(OUT) 

复位

999999 

SV2 

SV1 
显示

OUT1输出

OUT2输出

0 

(OUT) 

复位

999999 

SV2 

SV1 
显示

OUT1输出

OUT2输出

0 

(OUT) 

复位

999999 

SV2 

SV1 
显示

OUT1输出

OUT2输出

0 

(OUT) 

(OUT) 

计数/计时到设定值后的动作

MD

MD

MD

MD

MD

MD

MD

MD

Ud-a
（加/减-A）
命令输入

Ud-b
（加/减-B）
单独输入

Ud-c
相位差输入

设定模式 选择设定(   、▲)

如果输出模式是S、T、D方式.则输入模式只能选择Ud-A、B、C

MD

计数速度表示INA和INB允许输入的最高频率，如果你设置为5K，
那么输入信号频率超过5K就会计数不准.

※Up或Down输入模式

※Up/Down - A、B、C 输入模式

单位:ms

单位:ms

→

- - - - - -  → - - - - - -  →- - - - - -  → - - - - - - 

1 →20→

最小的RESET信号宽度（单位:ms）

MD

MD

MD

MD

MD

MD

MD

MD

MD

MD

▲

MD

※   如果选择F或N方式，当计数值到达预设值时，输出将保持，所以在功能设定模式中没有“OUT2输出时间”菜单。
※   如果输出模式设定为S、T、D方式，输入模式只能选择Ud-A、B、C方式。如果输入模式想选择Up/Down方式，则
     输出方式只能选择除了S、T、D方式以外的其它方式。
※   输出模式选择D方式.当计数频率大于1Kcps时，考虑继电器的响应时间可能导致输出动作不正常，因此请使用
     固态输出.
※   在最大计数速度为5kcps或10kcps的时候，如果改变输出模式为“D”方式，计数速度将会自动选择1KCPS。
※   在功能设置模式中,外部输入信号仍然被认可,在退出功能设置模式时,显示值和输出将自动复位.

CT系列多功能批次/计数/定时器

CT系列多功能批次/计数/定时器操作说明书
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▲

▲

※   在功能模式下，外部输入信号和输出仍然有效，但退出功能模式时计数/计时值和输出都将复位

※   当输出模式是：FLK、INT、INT.1、OFD方式时没有输出时间可供选择.

※   在功能设置模式下.如果60秒内没有对按键进行任何操作，仪表将自动返回计时状态.

Up      Down

Up：  计时值由0向设定值递增
Down：计时值由设定值向0递减

→→ 

：计数器

：计数器
：计时器

→ → 

注意安全

在使用前请认真阅读说明书。

※  请遵守下面的要点

警告

注意

如果不按照说明操作可能会发生意外。

如果不按照说明操作可能会导致产品毁坏。

操作说明书中的符号说明如下。

在特殊情况下可能会出现意外或危险。

警告

1.在以下情况下使用这个设备，如(核能控制、医疗设备、汽车、火车，飞机、航空、娱乐或安全装置等)，

  需要安装安全保护装置，或联系我们索取这方面的资料， 否则可能会引起严重的损失，火灾或人身伤害。

2.必须要安装面板，否则可能会发生触电。

3.在供电状态中不要接触接线端子，否则可能会发生触电。

4.不要随意拆卸和改动这个产品，如确实需要请联系我们，否则会引起触电和火灾。

5.请在连接电源线或信号输入时检查端子号，否则可能会引起火灾。

1.这个装置不能使用在户外，否则会缩短此产品的使用寿命或发生触电事故。

2.当电源输入端或信号输入端接线时，No.20AWG（0.50mm ） 螺丝拧到端子上的力矩为0.74n·m - 0.9n·m。 

3.不要用汽油，化学溶剂清洁仪表外壳。使用这些溶剂会损害仪表外壳。请用柔软的湿布（水或酒精）清洁塑料外壳。

注意

为了您的安全,在使用前请仔细阅读以下内容!

2

八、按键锁定功能设置

锁键功能是为防止按键的错误操作
L.OFF(LOCK OFF):锁键取消.
LOC.1(LOCK LEVEL1):锁RST键
LOC.2(LOCK LEVEL2):锁  和  、 键.
LOC.3(LOCK LEVEL3):锁RST和   和  和  键.

▲ ▲

▲

▲ ▲

▲

系数值 ▲

改变系数值 系数值设定范围

系数值：一个脉冲代表的实际长度或其它工程量。

U

*                *               *

    → →

.

1.计数器设定值的修改（如何将设定值由175修改为180）

2.计时器设定值的修改（当输出模式为FLK方式时，如何修改定时设定值）

运行模式 修改计时时间 修改延时时间

t.OFF t.ON

PS1

PS2

BA.S

PS1

PS2

∴在设定值修改状态下，如60秒没有任何按键操作，则仪表将自动返回计时状态。

按    键2次将数字“4”
修改为“2”，按MD键确认
修改并返回计时状态。

（1） （2）

（4）（3）

如何将t.OFF时间由30sec修改为50sec，将t.ON时间40sec修改为20sec(输出模式：FLK 定时范围：0.1s～99999.9s)。

按    键选中数字“4”
使之闪烁

（1） （2）

（4）（3）

SOMMY

BA 键

MD

▲

测量状态下按    键进入设定值

修改状态。继续按    键，选中    

 数字“5”使之闪烁。

按    键或    键5次，将数字

“5”修改为“0”。

继续按    键，选中数字“7”

使之闪烁。
MD

按    键1次，将数字“7”修改

为“8”。按     键确认修改并

返回测量状态。

∴在测量状态下按     键进入设定值修改状态，而选中数字的闪动顺序是从右到左自动循环的。

MD MD

∴在计时状态下按     键进入设定值修改状态，而选中数字的闪动顺序是从右到左自动循环的。

计时状态下按    键进入t.OFF

修改状态。继续按    键，选中    

 数字“3”使之闪烁。

MD

按    键2次，将数字“3”修改

为“5”。按     键确认修改并

进入t.ON修改状态。

RST

8 9 10 11 12 13

↓ ↓

↑ ↑～

1 2 3 4 5 6 7

OUT2 OUT1
POWER 50/60HZ
100-240VAC

INA INB
+12V
100mA OV RESET OUT2

CT3

P O W E R

1 0 0～2 4 0 A C0V

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

INB INA+12VGNDR E S E TI N H I B I TBATCH
RESET

BATCHAL1AL2

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

PS1

PS2

BA.S

LOCK    OUT1   OUT2    BA.0   CNT   TMR

RST BA MD

PS1

PS2

BA.S

LOCK    OUT1   OUT2    BA.0   CNT   TMR

RST BA MD

PS1

PS2

BA.S

LOCK    OUT1   OUT2    BA.0   CNT   TMR

RST BA MD

PS1

PS2

BA.S

LOCK    OUT1   OUT2    BA.0   CNT   TMR

RST BA MD

PS1

PS2

BA.S

LOCK    OUT1   OUT2    BA.0   CNT   TMR

RST BA MD

PS1

PS2

BA.S

LOCK    OUT1   OUT2    BA.0   CNT   TMR

RST BA MD

PS1

PS2

BA.S

LOCK    OUT1   OUT2    BA.0   CNT   TMR

RST BA MD

PS1

PS2

BA.S

LOCK    OUT1   OUT2    BA.0   CNT   TMR

RST BA MD

PS1

PS2

BA.S

LOCK    OUT1   OUT2    BA.0   CNT   TMR

RST BA MD

CT3 :(36*72)

CT4 :(48*48)

CT7 :(72*72)

CT8 :(48*96)

 CT16:(160*80)

72

48

72

96

160

型   号 A H(Min)GB C D E F J

36

48

72

48

80

85.5

101

100

100

102

6

10

10

6

10

79.5

91

90

94

92

67

45.5

68

91.5

154

25

25

25

25

30

31

45.5

68

45.5

76.5

30.5

45

67.5

45

76

K(Min)

25

25

25

25

30

面板尺寸                 侧面尺寸                  开孔尺寸

备   注     单 位：(mm)   公差+0.5%(特殊标明除外)

A

B

C

ED

F

G

K

J +0.5
-0

+0.5
-0 H

特点:
⊙计数速度最高可达10KCPS
⊙系数0.001～99.999任意设定
⊙通用输入.可通过软件选择“NPN”或“PNP”输入
⊙可作为定时器.9种定时方式可选
⊙最多可选二路计数/计长报警输出、一路批次报警输出
⊙可用于轻工、机械、包装、食品等行业的长度、计数等
  测量控制用
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1 2 3 4 5

INA

100-240VAC

50/60Hz
POWER

6 7 8 9 10

11

12
OUT2

OUT2OUT1

100mA OV RESETINB
+12VDC

～

OUT2

OUT1

SOLID STATE

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

BATCH

OUTPUT COMMON

INA

+12VDC

OV

INB

INHIBIT

BATCH
RESET

RESET

100mA

100-240VAC
50/60Hz
POWER

OUT1

OUT2

OUT

～

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
INB INA+12VGNDR E S E T

I N H I B I T

BATCH
RESET

BATCHAL1AL2

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

AC/DC 
POWER

100-240V 

CT4

CT7

CT8

CT16


